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DESCRIPCION DEL SECTOR DE LA INDUSTRIA DE BEBIDAS EN
GIPUZKOA

Segun los datos que se recogen en el Registro de Industrias Agrarias y Alimentarias,
el sector de bebidas en Gipuzkoa esté representado por un total de 146 empresas,
que representan aproximadamente el 22% de todo el sector de transformacién de

alimentos. Estas empresas se distribuyen de la siguiente forma por actividad principal:

ACTIVIDAD PRINCIPAL A"l(l:"’rl:’\llElgzlgEES

Elaboracién de sidra natural 64
Elaboracién de sidra natural de calidad 10
Elaboracién de sidra natural ecolégica 1
Embotellado de sidra 1
Elaboracién de vino 5
Elaboracién de vinos D.O. Getariako Txakolina 35
Elaboracién de vinos espumosos D.O. Getariako Txakolina 1
Embotellado de vino 10
Envasado de agua mineral natural y de manantial 2
Fabricacion de cerveza 12
Obtenciéon de aguardientes naturales 2
Obtencion de otras bebidas alcohdlicas destiladas 1
Elaboracién de bebidas no destiladas, procedentes de 1
fermentacion
Envejecimiento de vino 1

Total 146

La elaboracién de sidra representa la mayor parte del sector, alcanzando el 52% del
total, con 76 actividades. Seguido por la elaboracién de vinos D.O. Getariako
Txakolina, que con 36 actividades alcanza casi el 25%. La fabricacién de cerveza, con

12 actividades representa el 8%.
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En Basque Food Cluster, el sector de bebidas estéd representado por un grupo de
empresas que se dedican a la comercializacién de: agua mineral, vino, txakoli, cava,

cervezay licores. El sector esté representado en Gipuzkoa por las empresas:
Ama Brewery

Ama Brewery es un proyecto lanzado en 2020, liderado por dos cocineros y un
viticultor, que elabora bebidas producidas con diferentes variedades de té de
pequefios agricultores de Japén, China, India, Sri Lanka y Africa. El resultado es el
producto ‘Ama pét-nat tea’, una bebida ligeramente espumosa y baja graduacién
alcohdlica. No es estrictamente una kombucha (bebida natural elaborada con té
fermentado con origen en China y propiedades antioxidantes), ya que cuenta con un
proceso de fermentacion novedoso, sino que se trata de una nueva categoria de

bebidas denominadas ‘pét-nat tea”.
Producto: Bebida "Ama pét-nat tea’.

M4as informacidén: https://amabrewery.com/

Bodegas Elosegi

Bodegas Elosegi, con méas de 120 afios de trayectoria, ofrece un amplio abanico de
vinos de calidad. Ademas de vinos, es reconocida por sus bebidas a base de vino,
como la sangria, elaborada a base de vinos tintos o blancos con una receta exclusiva.
También ofrecen champanes, cavas y sidra de otras conocidas marcas,
cuidadosamente seleccionados por Bodegas Elosegi combinando tradicion,

innovacion y un profundo conocimiento de los gustos del mercado.
Producto: Vino, txakoli, champanes, cavas y sidra.

Més informacidn: https://bodegaselosegi.com/
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Hiruzta txakolina

Hiruzta txakolina es una bodega familiar que se inauguré en 2012 con la primera
anada 2011. Actualmente exportan a mas de 20 paises. El vinedo se encuentra en un
lugar privilegiado, orientado al sur tiene la méaxima insolacién y recibe la brisa marina
de los acantilados de Jaizkibel. La uva autdctona, Hondarrabi Zuri, es la utilizada en

las 17 hectéreas de vifledo propio.
Producto: Txakoli.

Mas informacidn: https://www.hiruzta.com/

Aguas de Insalus

Empresa guipuzcoana situada en Lizartza, dedicada al embotellado de agua mineral,
natural y carbdnica; explota el agua mineral procedente del surtidor de su nombre
situado en la localidad. El balneario fue inaugurado en 1862, siendo sus aguas

declaradas de utilidad publica en 1888, afio de fundacién de la empresa.

A principios de la década de los 80 se introdujo el plastico (PET) en el embotellado.
Afo tras afio se han ido realizando nuevas inversiones y actualmente cuenta con
maquinaria de Ultima tecnologia, que permite embotellar hasta 30.000 botellas por

hora.

La empresa cuenta con el certificado de Calidad ISO 9001:2000, y de Seguridad
Alimentaria IFSv.7.

El agua es envasada en botellas de vidrio retornable y no retornable (con o sin gas,
en volumenes de 1 litro, 3/4 litro, Y2 litro, 1/3 litro y % litro) y plastico PET (sdlo sin gas,

con volumenes de 1,5 litros, 1 litro, 1/2 litro, 1/3 litro y 40 cl.).
Producto: Agua mineral natural y carbodnica.

Mas informacidn: https://www.insalus.es/



https://www.hiruzta.com/
https://es.wikipedia.org/wiki/Normas_ISO_9000
https://es.wikipedia.org/wiki/Vidrio
https://es.wikipedia.org/wiki/Tereftalato_de_polietileno
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Malagissona Beer

Mala Gissona es una cervecera artesana que elabora sus cervezas en Oiartzun. Su
producto estd cuidado al méaximo; desde las materias primas, las instalaciones, la

imagen de marca y hasta las chapas de las botellas.

Han logrado situar su producto en mercados como el francés, el inglés o el portugués,
consiguiendo méas de 30 variedades de cerveza. Con siete variedades de cerveza
como buque insignia, tratan de complementar periédicamente su oferta con cervezas

de temporada, estacionales y otras muchas teméticas.

Mala Gissona nacié para ser cerveza de referencia en su entorno. Actualmente esté
muy presente en toda Euskadi, Navarra e Iparralde. Ademas exporta a mercados con
una cultura cervecera tan asentada como Inglaterra y Australia. Un producto que

partiendo de la idea de ser local, se estéd abriendo paso mas allé de sus fronteras.
Producto: Cerveza artesanal.

M4as informacidén: https://malagissona.beer/es/

Licorera Vasca Olaieta

Licorera Vasca, es una empresa guipuzcoana que en 2021 cumplié cien afos, y que
comenzd con la elaboracion de vinos olorosos y vermus, diversificaron hacia el mundo
de los licoresy, hace diez anos, comenzaron sus trabajos de investigacién para dar un
paso mas en la adaptacion a los nuevos tiempos y elaborar cervezas artesanas.
Apuestan por la gasificacion tradicional o 'método champenoise'. Una vez
embotellada en botella o barril, se le afade la levadura y es sometida a una segunda
fermentacidn, un proceso al que se suele someter al champan. No se inyecta CO, y la
burbuja queda mucho mas integrada. Es un proceso mas lento, que exige su guarda
en unas condiciones muy concretas, pero que se traduce en un producto de una gran

calidad.

Es miembro fundadora de Euskal Garagardoa-Basque Beer, una marca colectiva que
actualmente agrupa a doce cerveceras vascas de los tres territorios y que certifica no
sélo que la cerveza estad elaborada en Euskadi, sino que también tiene su registro

sanitario.


https://malagissona.beer/es/
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En la actualidad, en tres variedades de cervezas Olafieta ya utilizan mas del 80% de
malta alavesa Pilsen. Lo mismo sucede con los lGpulos, también de Euskadi, mientras

que el agua, esencial en cualquier cerveza, es del ARarbe.

Producto: Licores (patxaran, licor de hierbas, orujo, anisado para patxaran), cerveza

artesanal.

Mas informacidn: http://www.licoreravasca.com/

Bidassoa Basque Brewery

Bidassoa Basque Brewery nace de la inquietud de un maestro cervecero que
comienza a interesarse por la elaboraciéon de cerveza artesanal. Tras un periodo de
colaboracién con Captain Lawrence Brewing Co. (NY), se crea la fabrica de cerveza

artesanal, que inicia la produccién en otofio de 2014.

La fabrica de Bidassoa Basque Brewery elabora cervezas rubias y tostadas de calidad
premium con un marcado acento norteamericano en su elaboracién. Produce
240.000 litros de cerveza al ano. Desde su creacidn, se han ido incorporando nuevas
cervezas a la gama de productos, divididos en diferentes lineas: Estand Series
incorpora 6 estilos de cervezas, Dark Series y Gluten Free, la opciéon para los celiacos

e intolerantes al gluten.
Producto: Cerveza artesanal.

Més informacién: https://bidassoa.es/
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Ademés de las mencionadas empresas haya que nombrar a la asociacion Euskal
Sagardoa - Sidra del Pais Vasco por su representatividad en el sector. Representa a
las 48 sidrerias vascas (42 de ellas en Gipuzkoa) que elaboran sidra natural con

manzanas de Euskadi.

La Denominacién de Origen reconoce la labor y el esfuerzo diario que realizan los
productores de sidra. Las sidras Euskal Sagardoa son todas locales y de calidad, pero

respetando el estilo y la personalidad de cada una.

Hasta conseguir el equilibrio entre las cosechas de manzanas, la cantidad de Euskal
Sagardoa que se elabora cada afno también varia de un afo a otro. En 2019, se
elaboraron 3,6 millones de litros bajo el sello Euskal Sagardoa; en 2020, sin embargo,

han sido 1,2 millones de litros, ya que ha habido menor cantidad de manzana.
Producto: sidra

M3as informacidn: https://euskalsagardoa.eus/
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DESCRIPCION DE LOS ENVASES UTILIZADOS POR EL SECTOR
PARA COMERCIALIZAR LOS PRODUCTOS

n
D 0

PRIMARIO SECUNDARIO TERCIARIO

Imagen: ECOEMBES

Envase primario o envase de venta: todo envase disefiado para constituir en el punto

de venta una unidad de venta destinada al consumidor o usuario final, ya recubra al
producto por entero o solo parcialmente, pero de tal forma que no pueda modificarse

el contenido sin abrir o modificar dicho envases.

Envase secundario o colectivo: todo envase disefiado para constituir en el punto de

venta una agrupacion de un nimero determinado de unidades de venta, tanto si va a
ser vendido como tal al usuario o consumidor final, como si se utiliza Unicamente
como medio de reaprovisionar los anaqueles en el citado punto, pudiendo ser

separado del producto sin afectar a las caracteristicas del mismo.

Envase terciario o transporte: todo envase disefado para facilitar la manipulaciény el

transporte de una o varias unidades de venta o de uno o varios envases colectivos,

con objeto de evitar su manipulacion fisica y los dafos inherentes en el transporte.
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Ademaés, y dependiendo del destino del producto envasado, hay que diferenciar:

Envase doméstico: envase de productos destinados al uso o consumo por

particulares, independientemente de su caracter primario, secundario o terciario,

siempre que estos envases sean susceptibles de ser adquiridos por el consumidor en

los comercios, con independencia del lugar de venta o consumo.

Envase comercial: envase que, sin tener la consideracién de doméstico, estd

destinado al uso y consumo propio del ejercicio de la actividad comercial, al por
mayory al por menor, de los servicios de restauracion y bares, de las oficinas y de los

mercados, asi como del resto del sector servicios.
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PRODUCTOS ENVASADOS
SECTOR BEBIDAS
EX =
Aguas
minerales
naturales y
carbénicas LS |

~

Sidra

Txakoli

Vinos
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Cervezas
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02.01 ENVASES PRIMARIOS

Se considera envase primario o _envase de venta aquel envase disefiado para

constituir en el punto de venta una unidad de venta destinada al consumidor o usuario
final, ya recubra al producto por entero o solo parcialmente, pero de tal forma que no

pueda modificarse el contenido sin abrir o modificar dicho envases.

Las empresas del sector Bebidas del Basque Food Cluster localizadas en Gipuzkoa
utilizan los siguientes envases primarios, dependiendo del tipo de producto

envasado:

» Aguas minerales naturales y carbdnicas

» Sidra
»  Txakoli
»  Vino

» Cerveza
» Cavas /espumosos
» Licores

» Otras bebidas
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PRODUCTO: Aguas minerales naturales y carbénicas
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Segun la Guia de Buenas Précticas para envases de aguas minerales,
elaborado por ANEABE, Asociacién Nacional de Empresas de Aguas de
Bebidas Envasadas en 2017, el material mayoritario para los envases de
aguas minerales es el plastico (principalmente PET) seguido del vidrio. El
reparto por materiales (en kilos de envases) es del 66% para el PETy el 15%

papel/cartén (con un 6% de contribucidn) y otros.

para el vidrio. Ademés se utilizan como materiales de envasado el

Se puede incorporar plastico reciclado (rPET) en la fabricacidon de envases
aptos para el contacto con alimentos. Si bien, el proceso de reciclado
requiere la aprobacidén de la EFSA (Agencia Europea de Seguridad

que se deroga el Reglamento (CE) n°282/2008.

Alimentaria) y estd regulado por el Reglamento (UE) 2022/1616, de la
Comisién de 15 de septiembre de 2022 relatico a los materiales y objetos
de pléstico reciclado destinados a entrar en contacto con alimentos y por el

Técnicamente, es posible fabricar envases de PET 100% reciclado,

_— encontréndose en el mercado envases para aguas con diversos contenidos

en material reciclado (rPET). Ademas, ya se estan desarrollando envases

que incorporan plastico de origen vegetal.

1 El vidrio como material de envase de aguas minerales se utiliza
—_— principalmente en el canal HORECA (Hosteleria, Restauraciéon y Catering).

Los envases de vidrio se pueden reutilizar, siguiendo un circuito distinto al
de los envases de un solo uso, o ser reciclados en los hornos de fusién de
vidrio de las plantas fabricantes de envases de vidrio. De esta forma se
distinguen dos circuitos independientes, el de los envases de mas de un

uso (reutilizables) y los de un solo uso.

I//IMID.

HORECA.

La aguas envasadas se comercializan tanto al &mbito doméstico (con una
cuota de mercado del 75% de la produccién nacional) como al sector

En cuanto a los formatos, los mas demandados por los consumidores son
los de 1,5 litros; 0,5 litros y 33 cl. El formato de 1,5 litros es uno de los
primeros que se desarrollaron y es el més extendido por su balance entre

volumen y ergonomia.

En cuanto a los envases de vidrio, los formatos mas utilizados son los de 33

cl., 0,5 litros y 1 litro.



Estudio de impacto y anélisis de oportunidades del Real Decreto de Envases

y Residuos de Envases en la cadena alimentaria guipuzcoana —
BASOUE Foon cwsTeR: aclima @) gesenfood
ENVASES PRIMARIOS

PRODUCTO: Aguas minerales naturales y carbénicas

Elemento Materiales y formatos
Material 1: Vidrio Material 2: PET

Botella Formatos: 1 litro, 3/4 litro, V2 Formatos: 1,5 litros, 1 litro, 1/2
litro, 1/3 litro y V4 litro litro, 1/3 litro y 40 cl.

Tapoénrosca  Material 1: Aluminio Material 2: PET

Etiqueta Material: Papel
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PRODUCTO: Sidra

&
ZAPIAIN

-

SAGARDOA G

Los materiales de envasado responden a los requerimiento de los productos
que contienen. En el sector de la sidra, los envases primarios o de venta estan
constituidos fundamentalmente por vidrio (en el caso de las botellas).
Ademas, se utilizan tapones (mayoritariamente de corcho natural aunque se
estan desarrollando nuevos materiales como termoplésticos), cépsulas y
etiquetas.

Los envases secundarios o de agrupacion y los terciarios o de transporte
estan constituidos principalmente por elemento de papel/cartdn (en el caso
de las cajas), madera (palets) o pléstico (en el caso del film retréctil, y palets).

El vidrio es un material 100% reciclable que no pierde sus propiedades
fisicas, y por tanto admite infinitos reciclados sin pérdida de calidad en el
proceso. La cadena de reciclaje de vidrio se inicia cuando los ciudadanos y
hosteleros depositan los envases de vidrio en el contenedor verde. Los
envases depositados se transportan a las plantas de tratamiento donde se
eliminan las impurezas y se somete a un proceso de trituracién para obtener
el denominado calcin o casco de vidrio. Este calcin se utiliza como materia
prima en los hornos de fusién de las plantas vidrieras fabricantes de envases.

Las botellas de sidra son mayoritariamente de vidrio de color verde para
filtrar la radiacién de la luz del sol, la cual puede dafar las propiedades de la
bebida. En este caso las botellas llevan mayor porcentaje de casco de vidrio
o calcin (depositado en los contenedores por los ciudadanos) que las botellas
trasparentes.

Los envases de vidrio se podrian reutilizar, siguiendo un circuito distinto al de
los envases de un solo uso, en lugar de ser reciclados en los hornos de fusién
de vidrio de las plantas fabricantes de envases de vidrio. La realidad es que
actualmente solo existen algunas iniciativas incipientes (proyectos piloto) en
materia de reutilizacién de envases de sidra, y no se puede considerar que su
implantacion sea generalizada.

ENVASES PRIMARIOS

PRODUCTO: Sidra

Elemento Materiales y formatos

Botella Material: Vidrio

Tapén Material 1: Corcho natural ~ Material 2: Material termoplastico
Capsula Material 1: Estafio / Plomo- Material 2: Complejo (aluminio y PE)

Etiqueta

estano

Material: Papel



Estudio de impacto y anélisis de oportunidades del Real Decreto de Envases
y Residuos de Envases en la cadena alimentaria guipuzcoana

BASOUE Foop cLusTer: aclima @

asque E Cluste

PRODUCTO: Txakoli
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Los materiales de envasado responden a los requerimiento de los

cépsulas y etiquetas.

envases.

ciudadanos) por requisitos de calidad.

productos que contienen. En el sector del txakoli, los envases primarios o
de venta estan constituidos fundamentalmente por vidrio (en el caso de las
botellas). Ademas, se utilizan tapones (mayoritariamente de corcho natural
aunque se estan desarrollando nuevos materiales como termoplasticos),

Los envases secundarios o de agrupacion y los terciarios o de transporte
estan constituidos principalmente por elemento de papel/cartén (en el caso
de las cajas), madera (palets) o plastico (en el caso del film retractil, y palets).

El vidrio es un material 100% reciclable que no pierde sus propiedades
fisicas, y por tanto admite infinitos reciclados sin pérdida de calidad en el
proceso. La cadena de reciclaje de vidrio se inicia cuando los ciudadanos y
hosteleros depositan los envases de vidrio en el contenedor verde. Los
envases depositados se transportan a las plantas de tratamiento donde se
eliminan las impurezas y se somete a un proceso de trituracién para obtener
el denominado calcin o casco de vidrio. Este calcin se utiliza como materia
prima en los hornos de fusion de las plantas vidrieras fabricantes de

Las botellas de txakoli son mayoritariamente de vidrio de color verde o
dmbar para filtrar la radiacién de la luz del sol, la cual puede dafiar las
propiedades de la bebida. En algunos casos, las botellas pueden ser
blancas (transparentes). En este caso las botellas llevan menor porcentaje
de casco de vidrio o calcin (depositado en los contenedores por los

Los envases de vidrio se podrian reutilizar, siguiendo un circuito distinto al
de los envases de un solo uso, en lugar de ser reciclados en los hornos de
fusién de vidrio de las plantas fabricantes de envases de vidrio. La realidad
es que actualmente solo existen algunas iniciativas incipientes (proyectos

piloto) en materia de reutilizacién de envases de vidrio, y no se puede

considerar que su implantacién sea generalizada.

ENVASES PRIMARIOS

PRODUCTO: Txakoli

Elemento Materiales y formatos

Botella Material: Vidrio

Tapon Material 1: Corcho natural ~ Material 2: Material termoplastico
Capsula Material 1: Estafio / Plomo- Material 2: Complejo (aluminio y PE)

estano

Etiqueta Material: Papel
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PRODUCTO: Vino

Los materiales de envasado responden a los requerimiento de los
productos que contienen. En el sector del vino, los envases primarios o de
venta estan constituidos fundamentalmente por vidrio (en el caso de las
botellas), y por material compuesto (cartdn, plastico y aluminio) en el caso
de los briks (denominados cartdén para bebidas). Ademas, se utilizan
tapones (mayoritariamente de corcho natural aunque se estan
desarrollando nuevos materiales como termoplésticos), cépsulas vy
etiquetas.

Los envases secundarios o de agrupacion y los terciarios o de transporte
estan constituidos principalmente por elemento de papel/cartéon (en el caso
de las cajas), madera (palets) o plastico (en el caso del film retractil, y palets).

El vidrio es un material 100% reciclable que no pierde sus propiedades
fisicas, y por tanto admite infinitos reciclados sin pérdida de calidad en el
proceso. La cadena de reciclaje de vidrio se inicia cuando los ciudadanos y
hosteleros depositan los envases de vidrio en el contenedor verde. Los
envases depositados se transportan a las plantas de tratamiento donde se
eliminan las impurezas y se somete a un proceso de trituracién para obtener
el denominado calcin o casco de vidrio. Este calcin se utiliza como materia
prima en los hornos de fusidén de las plantas vidrieras fabricantes de
envases.

Las botellas de vino son mayoritariamente de vidrio de color verde o dmbar
para filtrar la radiacion de la luz del sol, la cual puede dafiar las propiedades
de la bebida. En el caso de vinos blancos o rosados, las botellas suelen ser
blancas (transparentes). En este caso las botellas llevan menor porcentaje
de casco de vidrio o calcin (depositado en los contenedores por los
ciudadanos) ya que sdlo se puede utilizar casco de ese mismo color.

Los envases de vidrio se podrian reutilizar, siguiendo un circuito distinto al
de los envases de un solo uso, en lugar de ser reciclados en los hornos de
fusién de vidrio de las plantas fabricantes de envases de vidrio. La realidad
es que actualmente solo existen algunas iniciativas incipientes (proyectos
piloto) en materia de reutilizaciéon de envases de vino, como el proyecto
Rewine, y no se puede considerar que su implantacién sea generalizada.
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ENVASES PRIMARIOS

PRODUCTO: Vino
Elemento Materiales y formatos
Botella Material: Vidrio

Tapodn

Tapdn rosca
Cépsula

Etiqueta

Bag in box

Material 3: Bio
procedente de cafna de
azucar

Material 1: Material 2: Material
Corcho natural termoplastico

Material: Aluminio

Material 1: Estafno / Plomo-

estafio Material 2: Complejo (aluminio y PE)

Material: Papel
Material: film (PE, complejo con barrera poliéster metalizado o

barrera EVOH), gollete (plastico rigido PE), grifo dispensador (PE,
PPy elastémero)
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PRODUCTO: Cerveza

Los materiales de envasado responden a los requerimiento de los productos
que contienen. En el sector de la cerveza, los envases primarios o de venta
estan constituidos fundamentalmente por vidrio (en el caso de las botellas),
aluminio (latas) y acero (latas y barriles). Ademas, se utilizan en el caso de
botellas de vidrio, tapones corona y etiquetas.

estan constituidos principalmente por elemento de papel/cartén (en el caso

§ Los envases secundarios o de agrupacion y los terciarios o de transporte
a
Q de las cajas), madera (palets) o pléstico (en el caso del film retractil, y palets).

El vidrio es un material 100% reciclable que no pierde sus propiedades
——— fisicas, y por tanto admite infinitos reciclados sin pérdida de calidad en el
proceso. La cadena de reciclaje de vidrio se inicia cuando los ciudadanos y
hosteleros depositan los envases de vidrio en el contenedor verde. Los
envases depositados se transportan a las plantas de tratamiento donde se
eliminan las impurezas y se somete a un proceso de trituracion para obtener
el denominado calcin o casco de vidrio. Este calcin se utiliza como materia
prima en los hornos de fusién de las plantas vidrieras fabricantes de envases.

Mayoritariamente, las botellas de cerveza son de vidrio con color para evitar
filtrar la luz del sol, la cual puede dafar las propiedades de la cerveza. En este
caso las botellas llevan mayor porcentaje de casco de vidrio o calcin que las
botellas blancas (transparentes).

Los envases de vidrio se pueden reutilizar, siguiendo un circuito distinto al de
los envases de un solo uso, o ser reciclados en los hornos de fusién de vidrio
de las plantas fabricantes de envases de vidrio. De esta forma se distinguen
dos circuitos independientes, el de los envases de mas de un uso
(reutilizables) y los de un solo uso. Los envases que se reutilizan son los del
canal HORECA.

ENVASES PRIMARIOS
PRODUCTO: Cerveza
Elemento Materiales y formatos
Botella Material: Vidrio
Lata bebida Material 1: Aluminio Material 2: Acero/hojalata
Tapdn corona Material 1: Hojalata :\:Zi?;i:llje: Acero Material 3: Aluminio

Etiqueta Material: Papel
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PRODUCTO: Cavas / Espumosos

Los materiales de envasado responden a los requerimiento de los
productos que contienen. En el sector de los cavas y espumosos, los
envases primarios o de venta estdn constituidos fundamentalmente por
vidrio (en el caso de las botellas), por corcho natural en el caso del tapén, y
de acero en el caso del muselet o morrién y la tapa.

Los envases secundarios o de agrupacién y los terciarios o de transporte
estan constituidos principalmente por elemento de papel/cartén (en el caso
de las cajas), madera (palets) o plastico (en el caso del film retractil, y palets).

El vidrio es un material 100% reciclable que no pierde sus propiedades
fisicas, y por tanto admite infinitos reciclados sin pérdida de calidad en el
proceso. La cadena de reciclaje de vidrio se inicia cuando los ciudadanos y
hosteleros depositan los envases de vidrio en el contenedor verde. Los
envases depositados se transportan a las plantas de tratamiento donde se
eliminan las impurezas y se somete a un proceso de trituracion para obtener
el denominado calcin o casco de vidrio. Este calcin se utiliza como materia
prima en los hornos de fusién de las plantas vidrieras fabricantes de
envases.

Las botellas de cava y espumosos son mayoritariamente de vidrio de color
verde para filtrar la radiacién de la luz del sol, la cual puede dafar las
propiedades de la bebida. En este caso las botellas llevan mayor porcentaje
de casco de vidrio o calcin (depositado en los contenedores por los
ciudadanos) que en el caso de las botellas blancas (transparentes).

Las botellas de cava se diferencian de las botellas de vino por estar hechas
con un vidrio mas grueso y por la forma cénica de la base. Estas dos
caracteristicas sirven para aguantar la presién del gas que se produce
durante la segunda fermentacién durante el proceso de elaboracion del
cava.

Los envases de vidrio se podrian reutilizar, siguiendo un circuito distinto al
de los envases de un solo uso, en lugar de ser reciclados en los hornos de
fusién de vidrio de las plantas fabricantes de envases de vidrio. La realidad
es que actualmente solo existen algunas iniciativas incipientes (proyectos
piloto) en materia de reutilizacién de envases de vidrio, y no se puede
considerar que su implantacién sea generalizada.
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ENVASES PRIMARIOS
PRODUCTO: Cavas / Espumosos

Elemento Materiales y formatos
Botella Material: Vidrio
Tapon Material: Corcho natural

Material: Acero

Muselet o morridn . .
Nota: el muselet puede incluir o no la tapa.

Tapa Material: Acero

Etiqueta Material: Papel
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PRODUCTO: Licores

En el sector de los licores o bebidas espirituosas, los envases primarios o
de venta estan constituidos fundamentalmente por vidrio (en el caso de
las botellas), por plastico (PET) en el caso de tapones y algunas botellas, y
papel en el caso de la etiqueta.

Los envases secundarios o de agrupacidn y los terciarios o de transporte
estan constituidos principalmente por elemento de papel/cartdn (en el
caso de las cajas), madera (palets) o pléstico (en el caso del film retractil, y
palets).

El vidrio es un material 100% reciclable que no pierde sus propiedades
fisicas, y por tanto admite infinitos reciclados sin pérdida de calidad en el
proceso. La cadena de reciclaje de vidrio se inicia cuando los ciudadanos
y hosteleros depositan los envases de vidrio en el contenedor verde. Los
envases depositados se transportan a las plantas de tratamiento donde se
eliminan las impurezas y se somete a un proceso de trituracion para
obtener el denominado calcin o casco de vidrio. Este calcin se utiliza como
materia prima en los hornos de fusién de las plantas vidrieras fabricantes
de envases.

Las bebidas espirituosas presentan caracteristicas Unicas en los disefios
de sus envases, para diferenciarse dentro del sector por tipo de producto
y geografia. En el caso del sector en Gipuzkoa son mayoritariamente de
vidrio de color blanco (transparente). En este caso las botellas Ilevan
menor porcentaje de casco de vidrio o calcin (depositado en los
contenedores por los ciudadanos) ya que sélo se puede incorporar el de
este color (no admite casco de colores oscuros).

Los envases de vidrio se podrian reutilizar, siguiendo un circuito distinto
al de los envases de un solo uso, en lugar de ser reciclados en los hornos
de fusion de vidrio de las plantas fabricantes de envases de vidrio. La
realidad es que actualmente solo existen algunas iniciativas incipientes
(proyectos piloto) en materia de reutilizacion de envases ampliamente
utilizados, como vino o sidra, y no se puede considerar que su
implantacién sea generalizada.

ENVASES PRIMARIOS

PRODUCTO: Licores

Elemento

Botella
Tapon

Etiqueta

Materiales y formatos
Material 1: Vidrio Material 2: Plastico PET

Material: Plastico PET

Material: Papel
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PRODUCTO: Otras bebidas
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Recientemente, se estan desarrollando una nueva categoria de bebidas
ligeramente espumosas y bajas en alcohol, elaboradas a partir de la
fermentacion de infusiones de té o kombuchas.

La kombucha, como una bebida natural elaborada con té fermentado con
origen en China y propiedades antioxidantes, elaborada con té
fermentado.

En el caso del Pais Vasco se ha creado una nueva categoria de bebidas
gastrondmicas inspiradas en los pét-nat wine, elaboradas a base de la
fermentacién de tés (kombucha) que contintan fermentando vy
envejeciendo en botella un minimo de seis meses.

Pero Ama pét-nat tea no es ni una kombucha ni un pétillant naturel. Se
trata de una infusion de té azucarada de base zumo de uva o mosto. Y en
la fermentacién son tan importantes las levaduras como las bacterias. La
principal diferencia con una kombucha es que esta bebida tiene un
poquito de alcohol, que no debe conservarse en refrigeracion y que tiene
una vida muy larga en botella.

En este caso, los envases primarios o de venta estdn constituidos
fundamentalmente por vidrio (en el caso de las botellas), por metal en el
caso del tapdn corona, y papel en el caso de la etiqueta.

Los envases secundarios o de agrupacion y los terciarios o de transporte
estan constituidos principalmente por elemento de papel/cartén (en el
caso de las cajas), madera (palets) o plastico (en el caso del film retractil, y
palets).

El vidrio es un material 100% reciclable que no pierde sus propiedades
fisicas, y por tanto admite infinitos reciclados sin pérdida de calidad en el
proceso. La cadena de reciclaje de vidrio se inicia cuando los ciudadanos
y hosteleros depositan los envases de vidrio en el contenedor verde. Los
envases depositados se transportan a las plantas de tratamiento donde se
eliminan las impurezas y se somete a un proceso de trituracidén para
obtener el denominado calcin o casco de vidrio. Este calcin se utiliza como
materia prima en los hornos de fusién de las plantas vidrieras fabricantes
de envases.

En el caso de estas bebidas los envases son mayoritariamente de vidrio
de color dmbar.

Los envases de vidrio se podrian reutilizar, siguiendo un circuito distinto
al de los envases de un solo uso, en lugar de ser reciclados en los hornos
de fusion de vidrio de las plantas fabricantes de envases de vidrio. La
realidad es que actualmente solo existen algunas iniciativas incipientes
(proyectos piloto) en materia de reutilizacién de envases de vidrio, y no se
puede considerar que su implantacién sea generalizada.


https://www.elespanol.com/cocinillas/actualidad-gastronomica/20190410/beneficios-kombucha-ciencia-no-respalda-milagros-bebida/389961287_0.html
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ENVASES PRIMARIOS
PRODUCTO: Otras bebidas

Elemento Materiales y formatos
Botella Material: Vidrio

) Material 1: Hoial Material 2: Acero ) o
Tapdn corona aterial 1: Hojalata | . . 4-ble Material 3: Aluminio

Etiqueta Material: Papel
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02.02 ENVASES SECUNDARIOS

Se considera envase secundario o colectivo todo envase disefiado para constituir en

el punto de venta una agrupaciéon de un nimero determinado de unidades de venta,
tanto si va a ser vendido como tal al usuario o consumidor final, como si se utiliza
Unicamente como medio de reaprovisionar los anaqueles en el citado punto,

pudiendo ser separado del producto sin afectar a las caracteristicas del mismo.

El tipo de envase secundario o colectivo dependera en gran medida del destino; es

decir si se trata del canal doméstico o del canal HORECA.

Los envases que se utilizan habitualmente son las cajas de cartéon y las agrupaciones
plasticas (film). En algunos casos se pueden utilizar también cajas de madera. En todos

los casos se trata de envases de un solo uso.

Adicionalmente en el sector HORECA, se han utilizado tradicionalmente envases de
bebidas de mas de un uso (reutilizables). Segin datos relativos a 2013, los
distribuidores de bebidas y alimentacidn distribuian de media el 49% de su volumen
en envases reutilizables. No obstante, la evolucidn de las politicas comerciales de los
fabricantes de bebidas en los uUltimos afos estd reduciendo el uso de envases
reutilizables en HORECA de forma significativa. Como ejemplo, en el caso de la
Cerveza (1° producto de bebidas en HORECA), el porcentaje de ventas del envase de
latas era en 2013 de 29% de los litros totales y superaba en litros al barril desde el afio

2010.

Por lo tanto, es necesario adoptar medidas correctoras y marcar objetivos vinculantes
para aumentar estas proporciones, a lo que sin duda va a contribuir los compromisos
recogidos en el Real Decreto 1055/2022, de 27 de diciembre, de envases y residuos
de envases. Para ello, se han fijado objetivos de reutilizacién concretos a 2025, 2030

y 2035 para los productos: Aguas envasadas, Cerveza, Bebidas refrescantes y Otras.
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ENVASES UN SOLO USO
Canal doméstico / Canal HORECA /
Elemento: Caja Elemento: Caja/Estuche Elemento: Agrupacién
Material: Cartén Material: Madera Material: film

WRUZTA HRUZTA

TXAKOLINA TXAKOLINAY

HONDARRIBIA

st

HONDARRIBIA

st iom

ENVASES DE MAS DE UN SOLO USO

Canal doméstico X Canal HORECA /

Elemento: Caja
Material: Plastico
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02.03 ENVASES TERCIARIOS O TRANSPORTE

Se considera envase terciario o transporte todo envase disefiado para facilitar la

manipulaciéon y el transporte de una o varias unidades de venta o de uno o varios
envases colectivos, con objeto de evitar su manipulacidn fisica y los dafios inherentes

en el transporte.

Los envases terciarios utilizados por el sector de Bebidas en Gipuzkoa son los mismos
que los utilizados por otros sectores de actividad para el transporte de sus productos.
En este caso, se trata de palets de madera, film plastico y separadores de cartén. El
palet de madera se utiliza como base, sobre el que se dispone las bebidas (envases
primarios) agrupadas en cajas de cartdn o en agrupaciones plasticas (envases

secundarios). Sobre ellas se retractila el film plastico.

En algunos casos, se depositan sobre el palet diferentes capas de envases primarios
que estan separadas entre si por ldminas de cartdén y posteriormente son retractilas

con film plastico.

Palet de madera Film plastico




Estudio de impacto y anélisis de oportunidades del Real Decreto de Envases

y Residuos de Envases en la cadena alimentaria guipuzcoana ‘- =
BASOUE FooD cwsTeR: aclima @) gesenfood

Separadores de cartén
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03
ANALISIS DE LA GESTION DE ENVASES

En este punto se trata de analizar el tipo de gestiéon de envases realizada por el sector
de Bebidas, respecto al uso de envases reutilizables (mas de un uso), es decir que
soportan varias rotaciones (envio del producto envasado al cliente y retorno del

envase para poder ser utilizado de nuevo por el envasador).

En el caso del sector Bebidas en Gipuzkoa se puede comprobar que Unicamente en
el caso de las aguas minerales destinadas al canal HORECA se utilizan envases de mas
de un uso, tanto envases primarios (botellas de vidrio) como envases secundarios

(cajas plasticas).

El resto de envases utilizados por el sector para los diferentes productos son de un

solo uso, tanto los destinados al canal doméstico como al canal HORECA.

ENVASES UN SOLO USO

Botellas de vidrio

Botellas de pléastico

Envase primario . Canal doméstico
Latas metélicas

Tapones, capsulas, muselet,
etiquetas, ...

Cajas cartén

Canal doméstico

Envase secundario Cajas madera Canal HORECA

Agrupaciones plastico

Palets madera

Canal doméstico

Envase terciario Film plastico Canal HORECA

Separadores de cartdn

Productos: Aguas minerales naturales y carbédnicas; Sidra; Txakoli; Vino; Cerveza;

Cavas /espumosos; Licores y Otras bebidas.
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ENVASES REUTILIZABLES (MAS DE UN USO)
Envase primario Botellas de vidrio Canal HORECA
Envase secundario Cajas plasticas Canal HORECA

Productos: Aguas minerales naturales y carbdnicas.
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04

COSTES ASOCIADOS A LA COMERCIALIZACION DE BEBIDAS
ENVASADAS POR LA GESTION DE LOS RESIDUOS DE ENVASES

La Ley 11/1997, de 24 de abril, de envases y residuos de envases incorporé al
ordenamiento juridico espafiol la Directiva 94/62/CE, del Parlamento Europeo y del
Consejo, de 20 de diciembre, y supuso la aplicacién por primera vez en Espafia del
régimen de Responsabilidad Ampliada del Productor, de forma que son los
productores de los productos que con el uso se convierten en residuos los que deben
asumir la responsabilidad de su gestién, pero en ese momento esta obligacién era

sélo aplicable a los envases domésticos.

Efectivamente, conforme a la Disposicién Adicional Primera de la Ley de 1997, los

envases comerciales e industriales quedaban excluidos del &mbito de aplicacién del

Sistema de Depdsito, Devolucién y Retorno (SDDR) o de participacion en un Sistema
Integrado de Gestién (SIG), salvo que los responsables de su puesta en el mercado
decidieran someterse a ellos de forma voluntaria o que se regulara su aplicacién
debido a que la composicién del envase o del producto que hayan contenido
presentara unas caracteristicas de peligrosidad o toxicidad que comprometieran el
reciclado, la valorizacion o la eliminaciéon de las distintas fracciones residuales
constitutivas de los residuos o supusieran un riesgo para la salud de las personas o el

medio ambiente.

En el caso del sector de Bebidas analizado, los envases primarios se consideran

envases domésticos, ya que su destino es:

> Particulares, independientemente sean envases primarios, secundarios o

terciarios.

> Adquiridos por el consumidor en los comercios.
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Y en algunos casos, envases comerciales, ya que su destino es:

» Actividad comercial, al por mayory al por menor
» Servicios de restauracién y bares (canal HORECA)
» Oficinas

» Mercados

» Resto de servicios

Por lo tanto las empresas envasadoras tienen la obligaciéon de adoptar un SDDR o

adherirse a un SRAP, tanto para los envases domésticos como para los comerciales.

Hasta el momento, y teniendo en cuenta los materiales utilizados, las empresas de
Gipuzkoa estéan adheridas a ECOEMBES y ECOVIDRIO, por los envases domésticos
que ponen en el mercado. Y de esta forma contribuyen por cada uno de los envases
puestos en el mercado en el afo, segun las tarifas del Punto Verde fijadas para cada

uno de los materiales.

Con la entrada en vigor del Real Decreto 1055/2022, van a tener que adoptar un SRAP

también para los envases comerciales que utilicen para comercializar sus productos.
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Las tarifas del Punto Verde de ECOEMBES correspondiente a los afos 2022 y 2023:

MATERIAL Ano 2022 Ano 2023
Latas bebidas acero 0,146 €/kg 0,146 €/kg
Acero
Resto envases acero 0,138 €/kg 0,133 €/kg
Latas bebidas aluminio 0,113 €/kg 0,048 €/kg
Aluminio
Resto envases aluminio 0,096 €/kg 0,034 €/kg
Botgllas b,ebidas PET < 3 I. (excl. 0,440 €/kg 0,423 €/kg
bebidas lacteas y vegetales)
PET
Resto envases PET 0,415 €/kg 0,396 €/kg
HDPE
(cuerpo rigido y bolsa UNE) 0,367 €/kg 0,272 €/kg
HDPE flexible, LDPE,
Compostable y otros 0,960 €/kg
plasticos(1)
Resto plasticos rigidos (3) 0,752 €/kg
Plastico film y flexibles (4) 0,904 €/kg
Plastico compostable
flexible (5) 0,544 €/kg
Cartén para bebidas y
alimentos (envase tipo brik) 0514 €/kg 0,502 €/kg
Papel y cartén 0,091 €/kg 0,088 €/kg
Ceramica 0,020 €/kg 0,014 €/kg
Maderay corcho 0,011 €/kg 0,007 €/kg
Otros materiales (2) 0,960 €/kg 0,904 €/kg

Otros plésticos: en este apartado estarén todos aquellos que no aparezcan en ningun grupo especifico: PP, PS,
EPS, PVC...

@0tros materiales: en este apartado estarén todos aquellos materiales que no aparezcan incluidos en ningdn grupo
especifico.

GlResto de plasticos rigidos: incluye PP rigido, PS rigido, PVC rigido, EPS rigido, compostable rigido y otros plésticos
rigidos.

“Plastico film y flexibles: incluye PET flexible, LDPE flexible, HDPE flexible, PP flexible, EPS flexible y otro plésticos
flexibles.

®)Otros materiales: en este apartado estarén todos aquellos materiales que no aparezcan incluidos en ninguin grupo
especifico.
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Las tarifas del Punto Verde de ECOVIDRIO correspondiente a los afios 2022 y 2023:

2022 2023
Factor peso Factor unidad Factor peso Factor unidad
VIDRIO 0,02833 €/kg 0,00402 €/ud. 0,03045 €/kg 0,00432 €/ud.

Para aquellas empresas que ponen en el mercado envases cuyo peso total es inferior
a las 12 toneladas, se podré hacer una declaracién simplificada teniendo en cuenta

los siguientes tramos, en funcién del peso de los envases puestos en el mercado:

1er tramo 2° tramo 3ertramo 4° tramo 5° tramo 6° tramo

TRAMOS (0-1 (1-3 (3-6 (6-8 (8-10 (10-12
tonelada) tonelada) tonelada) tonelada) tonelada) tonelada)

Ano 2022 313 € 773 € 1.539 € 2312 € 3.271 € 4164 €

Ano 2023 284 € 701 € 1.395€ 2.096 € 2.965 € 3.774 €

Segun los datos facilitados por las empresas del sector Bebidas en Gipuzkoa, el valor
medio del peso de los envases puestos en el mercado en el afio 2022 por cada
empresa se situaria muy por encima de las 12 toneladas, por lo que no estarian

afectadas por la facturaciéon por tramos.

En el caso de una de las empresas del sector, que puede considerarse representativa,
el peso total de los envases alcanza las 200 toneladas, al que contribuye
especialmente el peso de los envases de vidrio (material ampliamente utilizado en
este sector). Teniendo en cuenta este peso el importe total del Punto Verde se sitla

en valores entre 10.000 y 12.000 euros al afo.

Si consideramos la contribucién de cada material al peso total, se obtiene estos
valores:
— Vidrio (91%)

— Papel/Cartén (5,1%)
— PET(2,7%)

Ademas se utilizan plasticos rigidos (PVC, HDPE, LDPE, otros plasticos), aluminio,

madera y corcho.
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Los que contribuyen en mayor medida al coste del Punto Verde son:

— Vidrio (supone el 63% del coste total).
— PET (20% del coste total)
— Papel/Cartén (8% del coste total)

Hay que tener en cuenta que en el caso del vidrio, a diferencia de otros materiales, el
coste se calcular considerando tanto las unidades de envases puestas en el mercado,

como el peso total expresado en kilos.

A pesar de que las tarifas del Punto Verde (para los envases domésticos) se han
reducido en 2023 con respecto al afio 2022 (excepto para el caso del vidrio), es
previsible que en los préximos afios estas tarifas se incrementen (probablemente en
porcentajes superiores al 50%) debido a la asuncién de nuevos costes asociados a la
gestion de los envases asi como por la incorporacién de la ecomodulacion de las

tarifas.

Segun informacién facilitada por ECOEMBES (www.ecoembes.com), las tarifas de

2024, tanto para envases domésticos como envases comerciales, se comunicaran en
junio 2023, incluyendo la ampliacién de la Responsabilidad Ampliada de Productory

la Ecomodulacidn.

Como se ha comentado con anterioridad, la publicacién del Real Decreto 1055/2022,
de 27 de diciembre, de envases y residuos de envases, extiende el régimen de

Responsabilidad Ampliada del productor tanto a los envases comerciales como

industriales.

Ahora, uno de los requisitos minimos que debe cumplir todo régimen de
Responsabilidad Ampliada del Productor es la financiacién por parte de los
envasadores de la gestion de los residuos de envases generados por los productos
que ponen en el mercado, incluyendo los costes derivados de la recogida separada
de dichos residuos, su posterior transporte, asi como su tratamiento para alcanzar los
objetivos de gestidon comunitarios y otros objetivos y metas que pudieran
establecerse, tomando en consideracién los ingresos derivados, en su caso, de la

reutilizacién, de las ventas de Materias Primas Secundarias de sus productos.


http://www.ecoembes.com/
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En este sentido, el articulo 23 del Real Decreto regula el alcance de la contribucidn

financiera de los productores a los Sistemas de Responsabilidad Ampliada del

Productor (SRAP o SCRAP) en materia de envases, sefalando que, en virtud del

principio de quien contamina paga, correran a cargo del productor del producto el

coste real y total de la gestién de los residuos de envases generados, sufragando

respecto de los productos que comercialice:

los costes de la recogida separada de los envases usados y residuos de

envases y su posterior transporte y tratamiento, incluido el tratamiento
necesario para cumplir los objetivos de prevencién, de reutilizacién y de
reciclado fijados en el Real Decreto, tomando en consideracién los ingresos
de la reutilizacién, de las ventas de Materias Primas Secundarias y, en su caso,
de las cuantias de los depdsitos no reclamadas;

los costes de informacién al usuario o poseedor de los residuos de envases

sobre medidas de prevencién de residuos de envases y del abandono de
basura dispersa, sistemas de devolucion y recogida, asi como de las campanas
de concienciacion e informacidn en materia de prevencion, correcta recogida
y gestion de los residuos de envases o cualquier otra medida para incentivar
la entrega en los sistemas de recogida separada existentes;

los costes de recogida y comunicacion de datos e informacidn que tienen que

proporcionar a nivel estatal y también autondmico, relativa a la puesta en el
mercado de los envases, a la gestién de residuos de envases recogidos y
tratados en el &mbito territorial respectivo.

Los costes asociados a la constitucion de las garantias financieras previstas en

el articulo 24.



Estudio de impacto y anélisis de oportunidades del Real Decreto de Envases
y Residuos de Envases en la cadena alimentaria guipuzcoana

BASOUE Foon cwsTeR: aclima @) gesenfood

Basque Environment Clustes

Por otra parte, respecto a la cuantificacién de las contribuciones financieras de los
productores asociados a un SCRAP, se deberd tener en cuenta la ecomodulacién con
criterios de economia circular, segun prevé el articulo 23; es decir, las contribuciones
deberdn estar moduladas, en la medida de lo posible, para cada producto o grupo
de productos similares, sobre todo teniendo en cuenta su durabilidad, capacidad de
reparacion, reutilizacién y reciclaje y la presencia de sustancias peligrosas, adoptando
un enfoque basado en el ciclo de vida del producto. Por tanto, a productos menos

sostenibles, mayor serd su contribucidn.
En conclusién:

El Real Decreto de Envases y Residuos de Envases va a tener un impacto significativo
en las empresas tanto desde el punto de vista econdmico como logistico. Este
impacto tiene especial intensidad en sectores como el de Alimentacidn y Bebidas, ya
que entre otras medidas se establece la reduccién del 50% de botellas de bebidas de
plastico de un solo uso, asi como nuevos objetivos de reutilizacién de envases puestos
en el mercado. La implantaciéon de estas medidas conlleva un incremento de los

costes siendo las pequefias y medianas empresas (pymes), las mas afectadas.

Es previsible que los costes actuales de gestion de los envases domésticos se

incrementen, en porcentajes superiores al 50% y ademas haya que asumir el coste

asociado a la gestién de envases comerciales, que estaban eximidos de esa
responsabilidad hasta el momento segun la Disposicién Adicional Primera de la Ley

11/1997 y que a partir de 2024 debe financiarse su gestion.

A modo orientativo, y teniendo en cuenta informacién de sistemas de
Responsabilidad Ampliada del Productor implantados en otros paises como ltalia
(Conai - Consorzio Nazionale Imballaggi) , el coste asociados a la gestién de envases

comerciales:
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Acero

Aluminio

Papel

Madera

Plastico

Bioplastico y
compostable

Vidrio

Mas informacién:
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MATERIAL

Nivel 1
Nivel 2
Nivel 3

Nivel 4

Nivel A1

Nivel A2

Nivel B1

Nivel B2

Nivel C

(bésico)
(CPL)
(Mixto tipo C)

(Mixto tipo D)

B1.2
B2.1
B2.2

B2.3

ironment Cluste

Desde el 1 de

enero de 2022

al 30 de junio
2022

12 €/tonelada
10 €/tonelada
10 €/tonelada
30 €/tonelada
120 €/tonelada
250 €/tonelada

9 €/tonelada

104 €/tonelada

150 €/tonelada

149 €/tonelada

520 €/tonelada

642 €/tonelada
294 €/tonelada

33 €/tonelada

A partir del 1
de julio 2022

8 €/tonelada

7 €/tonelada
5 €/tonelada
25 €/tonelada
115 €/tonelada
245 €/tonelada

9 €/tonelada

60 €/tonelada

150 €/tonelada

20 €/tonelada

410 €/tonelada

560 €/tonelada
294 €/tonelada

29 €/tonelada

http://www.conai.org/en/businesses/environmental-contribution/

gesenfood

2023

5 €/tonelada
7 €/tonelada
5 €/tonelada
25 €/tonelada
115 €/tonelada
245 €/tonelada
8 €/tonelada
20 €/tonelada
60 €/tonelada
150 €/tonelada
20 €/tonelada
20 €/tonelada
350 €/tonelada
410 €/tonelada
555 €/tonelada

560 €/tonelada
170 €/tonelada

23 €/tonelada


http://www.conai.org/en/businesses/environmental-contribution/
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En definitiva, el principal impacto en el sector Bebidas va a estar relacionado con la
aplicacion del régimen de Responsabilidad Ampliada del Productory la introduccién

del Impuesto al Plastico, aspectos recogidos en la Ley 7/2022:

Ley 7/2022, de residuos y suelos contaminados para una economia circular

v, €
Impuesto de envases de plastico no

Responsabilidad Ampliada del Productor reutilizables

Fabricantes de envases, importadores y

Envasadores = . L
adquirientes intracomunitarios

Ademas de los envases domésticos, se amplia a
los envases comerciales e industriales.

Hay que financiar los costes asociados a la gestion
de los residuos de envases, que incluyen:

— Costes de la recogida separada de los
envases usados y residuos de envases y
su posterior transporte y tratamiento.

— Costes de informacién al usuario o
poseedore de los residuos de envases.

— Costes de recogida y comunicacién de
datos.

— Costes asociaos a la contribucién de las
garantias financieras.

El impuesto afecta a los fabricantes de envases
pero no cabe duda de que este concepto sera
repercutido a las empresas que adquieren estos
envases (envasadores).

En el caso de los envases domésticos se amplian
los costes a parir de 2024 (a los que se venian
asumiendo con el Punto Verde - ECOEMBES).

En el caso de los comerciales e industriales hay
que asumir los costes a partir de 2024.

Ademaés en todos los casos las tarifas estaran
ecomoduladas.

Asi como con los objetivos de prevencién, reutilizacién y reciclado recogidos en el

Real Decreto 1055/2022:
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Real Decreto 1055/2022, de envases y residuos de envases

7
S
©
Reutilizacion de envases domésticos/canal
HORECA

Envasadores

Objetivos de reutilizacién en canal HORECA para
aguas envasadas, cervezas, bebidas refrescantes

y otras.
Objetivos de reutilizacion en canal doméstico
para aguas envasadas, cervezas, bebidas

refrescantes y otras.

Disponibilidad de un numero minimo de
referencias reutilizables de bebidas en comercios
de alimentacién > 300 m?2

>y
O
O€_/
Disefio para recipientes de plastico para
bebidas

Fabricantes de envases / Envasadores

Requisitos de disefio para recipientes para
bebidas de hasta tres litros de capacidad, como
botellas para bebidas y envases compuestos para
bebidas: tapas y tapones unidos al envase; y
contenido en pléstico reciclado.

Reducciéon de numero de botellas de
plastico

Envasadores

Reduccién del 20% en 2030 en el nimero de
botellas para bebidas de plastico de un solo uso
que se comercializan respecto a la informacion
incorporada en el Registro de Productores de
Producto relativa al afo 2022.
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MEDIDAS ADOPTADAS POR LAS EMPRESAS DEL SECTOR EN
MATERIA DE PREVENCION, REUTILIZACION Y RECICLADO DE

ENVASES

En este punto se trata de recoger las medidas adoptadas por las empresas

guipuzcoanas del sector:
DESCRIPCION DE LAS MEDIDAS

Aumento de la cantidad de envases reutilizables

La aguas envasadas se comercializan tanto en el &mbito doméstico
(con una cuota de mercado del 75% de la produccién nacional) como

en el sector HORECA.

El vidrio como material de envase de aguas minerales se utiliza
principalmente en el canal HORECA (Hosteleria, Restauracién vy
Catering). Los envases de vidrio se pueden reutilizar, siguiendo un
circuito distinto al de los envases de un solo uso, que se destinan a
su recogida selectiva en los contenedores municipales y a su
posterior reciclaje. De esta forma se distinguen dos circuitos
independientes, el de los envases de mas de un uso (reutilizables) y

I”JA[”J los de un solo uso.

Tradicionalmente, el canal HORECA ha apostado por la reutilizacién

de los envases de vidrio de aguas.

Los compromisos recogidos en el Real Decreto 1055/2022, de 27 de
diciembre, de envases y residuos de envases van a contribuir a
incrementar el porcentaje de envases reutilizables para este tipo de
producto. Para ello, se han fijado objetivos concretos de reutilizacion
para aguas envasadas a 2025 (30%), 2030 (40%) y 2035 (50%).

Esta iniciativa nos sélo incrementa el porcentaje de reutilizacion de
los envases de vidrio (botellas) sino los de las cajas de plastico que

se utilizan como envase secundario o de agrupacion.

|l

R
-
-
o



Estudio de impacto y anélisis de oportunidades del Real Decreto de Envases

y Residuos de Envases en la cadena alimentaria guipuzcoana -
BASOUE Foop cLusTer: aclima @ gesenfood

Uso de materiales reciclados en la composicién de los envases

Incorporacién de material reciclado en los envases utilizados
tanto en envases primarios como secundarios:
» Botella de plastico (PET): fabricada con un 30% de
plastico reciclado.
» Botella de vidrio: fabricada con un minimo de 50% de
vidrio reciclado.
EWLR(O §EEGG I Caja de cartédn: fabricada con un minimo del 75% de cartén
a reciclado.
Aumento del nivel de reciclabilidad de los envases utilizados:
» Botella de plastico (PET)
» Botella de vidrio
» Cépsula
» Caja de cartén

Botella PET Botella Vidrio Caja Cartéon
Plastico 100% reciclable 100% reciclable 100% reciclable

Fabricada con 30% de plastico reciclado Fabricada con minimo 50% vidrio reciclado Fabricada con minimo 75% cartdn reciclado

Capsula Bag in box

Mayor reciclabilidad Materiales mejorados
Reduccién del CO2

i
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Uso de materiales reciclados en la composicién de los envases

Incorporacién de material reciclado en los envases utilizados
tanto en envases primarios como secundarios:
I”JA[”J » Bot'eIIa de pléastico (PET): fabricada con un 25% de pléstico
: reciclado.
» Agrupacién de pléstico (film): fabricada con un minimo del
50% de plastico reciclado

\ W
\ \(OM:’OH"IE?L%

%8l medio ampi
PET  *L*Eilrg . | EnVAS

25% [50%, 1097

rec reciclad

Mun' ; P \¢
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| | e
N

Incorporacién de material reciclado en los envases utilizados tanto
en envases primarios para anisado
» Botella PET: fabricada con 25% de material reciclado.
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Eliminacién de plastico

o/

BIDASSOA
BASQUE
BREWERY

Se ha apostado por la utilizacidon de barriles metélicos de acero
inoxidable, en lugar de los bidones de plastico (PET), reduciendo
asi considerablemente el consumo de plastico utilizado para el
envasado de cerveza.
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asque E Cluster

Medicién del impacto ambiental de los envases

INSALUS

Participacion en el proyecto ONTIN-FOOD del Basque Food
Cluster cuyo objetivo es ayudar a pymes de la cadena de valor
de la alimentacién vasca a medir el impacto ambiental que
tienen sus envases y embalajes actuales y, en consecuencia, a
identificar alternativas de mejora a través del ecodisefo. De
esta manera, las empresas tendradn la oportunidad de
experimentar con nuevos materiales sostenibles y de
concretar un plan de accién para incorporar en sus
estrategias criterios relacionados con la economia circular.

El objetivo principal es conseguir que disminuya el impacto
ambiental asociado a la utilizacién de los diversos envases y
embalajes presentes en el sector alimentario. También
permitird a las empresas anticiparse a los requisitos del futuro
Real Decreto 1055/2022, de Envases y Residuos de Envases.
Para ello, se dotard a las pymes del conocimiento y las
herramientas que les permitan incorporar criterios de
circularidad en sus planes de accién y estrategias.

Las empresas del sector se enfrentan asi a la dicotomia de
que, por un lado, los envases y elementos plasticos son la
alternativa mas eficiente para atender las exigencias de las
normativas de seguridad alimentaria y los requerimientos
comerciales de los grandes retailers. Sin embargo, por otro
lado, se encuentran con la demanda creciente de las
diferentes legislaciones y de las personas consumidoras, que
les emplazan a disminuir su impacto ambiental.

Dado que cerca del 80% del impacto ambiental de un
producto alimentario se determina durante su fase de disefio,
cada decision en esta etapa tiene consecuencias relevantes
para el medio ambiente. En este sentido, el ecodisefio se
distingue por ofrecer una forma diferente de idear los
productos, que requiere de un cambio de mentalidad en las
empresas, ademéas de herramientas y metodologias
adecuadas para llevarlo a cabo.

BASQUE FOOD CLUSTER +
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Por otro lado, las empresas del sector no han adoptado durante 2020-2022 medidas
relativas a:

»

»

Uso de materiales biodegradables

Disminucién del peso de los envases

Eliminacién de envases superfluos

Mejora de la relacién continente/contenido

Mejora de las propiedades fisicas y composicion quimica de los envases de
cara a reducir su nocividad y peligrosidad

Mejora de las propiedades fisicas y caracteristicas de los envases para
mejorar su reciclabilidad

Aumento de la proporcién de envases reutilizables en relacién con la
cantidad de envases de un solo uso.
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PROPUESTA PARA LA ADOPCION DE MEDIDAS

06.01 MEDIDAS DE PREVENCION, REUTILIZACION Y RECICLAJE Y
VALORIZACION RECOGIDAS EN EL REAL DECRETO 1055/2022, DE ENVASES Y
RESIDUOS DE ENVASES

Las empresas del sector Bebidas deben incorporar en la gestion de los envases
utilizados para poner los productos en el mercado, las medidas recogidas en el Real
Decreto 1055/2022, de envases y residuos de envases, relativas al fomento de la
reutilizacién de envasesy a la incorporacién de material reciclado en la composicidn

de los envases:

Medidas para fomentar la reutilizacidon de envases:

En consonancia con el principio europeo de jerarquia de residuos, a fin de fomentar
el aumento de la proporcién de envases reutilizables comercializados y de los
sistemas de reutilizacidon de envases de manera respetuosa con el medio ambiente,

se avanzara en alcanzar los siguientes objetivos de reutilizacién a nivel estatal:

a) Paralasbebidas comercializadas en el sector de la hosteleria y restauracién (canal
HORECA), expresados en hectolitros:
1. Aguas envasadas: puesta en el mercado del 30% en envases reutilizables en
2025, del 40% en 2030, y del 50% en 2035.
2. Cerveza: puesta en el mercado del 80% en envases reutilizables en 2025, del
85% en 2030y del 90% en 2035.
3. Bebidas refrescantes: puesta en el mercado del 60% en envases reutilizables
en 2025, del 70% en 2030 y del 80% en 2035.
4. Otras: puesta en el mercado del 20% en envases reutilizables en 2025, del 25%
en 2030y del 30% en 2035.
b) Para las bebidas de las categorias mencionadas en el apartado anterior a)
comercializadas en el canal doméstico, al menos el 10% del volumen puesto en
el mercado en 2030, expresado en hectolitros, deberd ser en envases

reutilizables.



Estudio de impacto y anélisis de oportunidades del Real Decreto de Envases
y Residuos de Envases en la cadena alimentaria guipuzcoana

BASQE Foon cLuster? aclima @ gesenfood

ironment Cluste

c) La proporcion de envases reutilizables comercializados en canal doméstico
respecto al total de envases en peso de esta categoria deberd ser del 5% en 2030
y del 10% en 2035.

d) La proporcién de envases comerciales y de envases industriales reutilizables,
respecto al total de envases en peso para cada una de estas categorias debera

ser del 20% en 2030 y del 30% en 2035.

Medidas para promocién del reciclado de residuos de envases:

Para garantizar el uso circular de los residuos de pléastico en los envases, cada
envasador de bebidas tratard de que los envases de pléastico no fabricados con
plastico compostable que ponga en el mercado, tengan los siguientes contenidos de

plastico reciclado:

» En 2025, los envases fabricados con tereftalato de polietileno (PET):
al menos un 25% de plastico reciclado, calculado como una media de 01 )
todos los envases PET que introduzca en el mercado. PET
» En 2025, los envases de plastico no
sujetos a la obligacién del punto anterior: /7\ /3\ /;\
. . . L&y L 0D
al menos un 20% de pléstico reciclado HDPE PVC LDPE
calculado como una media de todos los N
&2
envases de este tipo que introduzca en el
mercado.
» En 2030, los envases de plastico: al menos un 30% de plastico reciclado, calculado

como una media de todos los envases de plastico que introduzca en el mercado.

Para impulsar el cumplimiento de los objetivos mencionados en los tres puntos
anteriores, en 2030 los envasadores tratardn de que los envases fabricados con
plastico no compostable que pongan en el mercado, alcancen el siguiente porcentaje

de contenido de plastico reciclado por envase:

a) 35 % para frascos, garrafas y articulos similares de plastico de hasta 5 litros de

capacidad, incluyendo sus tapones y tapas en el cobmputo total del envase.

b) 15 % para botes, tarros, tarrinas, bandejas, cestas y otros articulos similares de

plastico.
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c) 15% para peliculas de pléstico utilizadas en aplicaciones de envasado
primario, incluido embolsados, revestimientos, tapas despegables o

envoltorios, entre otros.

d) 30% para peliculas de pléstico utilizadas en aplicaciones de envasado
secundario o terciario, como envolturas retractiles, revestimientos, sacos,

embalaje de burbujas, sobres, entre otros.

e) 60% para palés, cajas, bidones y contenedores de almacenamiento al por

mayor y otros articulos similares de plastico.

Ademés de los requisitos de disefio recogidos en el Real Decreto 1055/2022, de 27
de diciembre, hay que considerar aquellos recogidos en la Ley 7/2022, de 8 de abril,

de residuos y suelos contaminados para una economia circular:

A partir del 3 de julio de 2024, sélo se podran introducir en el mercado los productos

de plastico de un solo uso (recipientes para bebidas de hasta tres litros de capacidad,
utilizados para contener liquidos, como las botellas de bebidas, incluidos sus tapas y
tapones, y los envases compuestos para bebidas, incluidos sus tapas y tapones) cuyas
tapas y tapones permanezcan unidos al recipiente durante la fase de utilizacidn
prevista de dicho producto. A estos efectos, las tapas y tapones de metal con sellos

de plastico no se consideran de plastico.

A partir del 1 de enero 2025, sélo podrén introducirse en el mercado las botellas de

tereftalato de polietileno, PET para bebidas de hasta tres litros de capacidad, incluidas
sus tapas y tapones, que contengan al menos el 25% de plastico reciclado, calculado

como una media de todas las botellas PET introducida en el mercado.

A partir del 1 de enero 2030, sélo podrén introducirse en el mercado las botellas de

tereftalato de polietileno, PET para bebidas de hasta tres litros de capacidad, incluidas
sus tapas y tapones, que contengan al menos el 30% de plastico reciclado, calculado

como una media de todas las botellas PET introducida en el mercado.

En cuanto a las obligaciones de disefio de envases que los fabricantes de envases

deben considerar:
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Basque Environment Clustes

Los envases fabricados con pléstico no compostable deberan incorporar la cantidad

de pléstico reciclado que permita a los envasadores cumplir con los objetivos de

reciclado mencionados en los puntos anteriores para cada horizonte temporal (2025

y 2030), segun su tipologia.

La cantidad de plastico reciclado contenida en los productos deberé ser certificada

mediante una entidad acreditada para emitir certificacion al amparo de la norma UNE-

EN 15343:2008 “Plasticos reciclados. Trazabilidad y evaluacién de conformidad del

reciclado de plasticos y contenido en reciclado” o las normas que las sustituyan. En el

supuesto de pléstico reciclado quimicamente, dicha cantidad se acreditard mediante

el certificado emitido por la correspondiente entidad acreditada o habilitada a tales

efectos.

Norma Titulo Aplicacién

Esta certificacidn se aplica a compafiias
recicladoras de residuos plasticos de origen pre-

I UNE-EN 15343:2008

consumo y post-consumo, que tengan licencia

Certificacion de .
como gestores de residuos. Los productos

trazabilidad

obtenidos en el/los procesos de reciclaje
mecanico de una o varias instalaciones de una
compaiiia se incluyen en un mismo certificado.

Caracteristicas

Dirigida a recicladores de residuos plasticos pre-consumo y post-consumo que operan
de acuerdo con altos estdndares e implementan las mejores préacticas.

Se centra en la trazabilidad de los materiales plésticos (a través de toda la cadena de
suministro y en el proceso de reciclado) y en la calidad del contenido de reciclado en
el producto final.

Aumenta la transparencia de la industria europea del plastico, integrando los diversos
esquemas de auditoria en uno comun.

Permite garantizar a proveedores y clientes que los residuos tratados y los materiales
obtenidos en las plantas de reciclado certificadas se han procesado segun las mejoras
practicas.

Proporciona el contenido exacto de reciclado (tanto pre-consumo como post-
consumo) que tienen sus plasticos reciclados.

Garantiza la calidad y trazabilidad de los materiales a fabricantes y marcas comerciales,
comunicando a los consumidores qué productos contienen plastico reciclado y cuéles
son sus beneficios.
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Los fabricantes, importadores o adquirientes intracomunitarios de envases vacios
deberén disponer de los documentos e informacién que permitan acreditar o
demostrar la conformidad de que los envases comercializados o que se pretende
comercializar cumplen con los requisitos béasicos sobre la fabricacién y composicién
de los envases y sobre la naturaleza de los envases reutilizables y valorizables,

incluidos los reciclables. Esta documentacién deberd ser facilitada a los envasadores.

Las entidades certificadoras deberan estar acreditadas por la Entidad Nacional de
Acreditacion (ENAC) o por el organismo nacional de acreditacién de cualquier otro
Estado miembros de la Unién Europea, o en el caso de productos fabricados fuera de
la Unién Europea, cualquier otro acreditador con quien ENAC tenga un acuerdo de

reconocimiento internacional.

AENOR ha sido la primera entidad acreditada por ENAC conforme a la norma UNE-
EN ISO/IEC 17065 para la certificacion de la trazabilidad en el proceso de reciclado
de plésticos y el contenido de pléastico reciclado segin la norma UNE-EN 15343:2008
“Plasticos reciclados. Trazabilidad y evaluacién de conformidad del reciclado de

plésticos y contenido en reciclado”.

CONTENIDO >20 % PLASTICO >30 %
PLASTICO RECICLADO
RECICLADO POSCONSUMO
UME-EN 15343 UME-EN 15343

La documentacién acreditativa del cumplimiento de los requisitos debera estar
disponible para su evaluacion y verificacion por parte de las autoridades competentes

si éstas lo solicitan.
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Certificado de Conformidad
5 Contenido de plastico reciclado
- AENOR
.L

E17/000059

e
2 AENOR cerlifica que la organizacitn

aplica unasistemfica que asegura un  Cantenido minimo de pléstico reciclado utiizada en la elaboradidn de un

producto plastico
= basadaenlanoma  UNE-EN 15343:2008

Marca Comercial ——————1
Fioducta  Tubas de pol fdoruro de vinilo] no plastiicado, de pared esiruciurada
para aplicaciones 4 saneamiento subtemanea sin presin. Superficie:
intema y exiema lisa.
SN 4200 - 250 - 315 - 400 - 500 - 630 - 800
SN 8:200 - 250 - 315 - 400 - 500 - 630 - 800
“%Reddado 60

Centro de production [ ]

Esquema de cerfficacion  Para conceder este Cerfficado, segin se establece en el Reglamento
Farticular RP £17.02, AENOR ha comprobado el sistema implementado

o por a organizacin para verifcar el confenida minimo de plastico

4 idado atilizzde e la clab & .

este Cerlificado.
Este certficado anula y sustituye al E17)000053, de fecha 2021-10-18

Fecha de primera emision ~ 2021-10-18
Fecha de modficacén  2022-02-24 ——
Fecha de expiracion  2024-10-18
Rafael GARCIA MEIRO
|

Director General

AENOR

AENOR INTERNACONAL SAL.
Génova 6 26004 Madrid. Espara
Tel 91 43260 00- wwveaenor om Entidad de cemficaron de products areditsda por ENAC tan 2cedtacen  1/C-FRATY

Modelo de Certificado de Conformidad Contenido de plastico reciclado.

En cuanto a las obligaciones de disefio de marcado e informacién que los fabricantes

de envases deben considerar:

Los envases podrédn marcarse para indicar el material del que estd compuesto, de
conformidad con las abreviaturas o nimeros regulados en las Decision 97/129/CE, de
la Comisién, de 28 de enero de 1997 por la que se establece el sistema de
identificaciéon de materiales de envase de conformidad con la Directiva 94/62/CE, del
Parlamento Europeo y del Consejo, relativa a los envases y residuos de envases. Dicho

marcado serd voluntario en tanto no se establezca lo contrario en la normativa de la

GGG

PET PE-HD PVC PE-LD

& &

0]

Unién Europea.
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06.02 ALTERNATIVAS OFERTADAS POR FABRICANTES DE ENVASES EN EL PAIS

VASCO

En cuanto al cumplimiento de los requisitos de aplicaciéon recogidos en el marco

normativo descrito en el apartado anterior, actualmente existen en la CAPV algunos

proveedores que ofrecen alternativas mas sostenibles de envases, ademas de que

participan activamente en proyectos de |1+D+i para mejorar las caracteristicas de los

envases que fabrican.

Algunos de estos proveedores ofrecen las siguientes soluciones:

PLASTIGAUR Packaging secundario

Film neutro e impreso. Es film sostenible, ya que su composicién es de material
reciclado y es reciclable. Férmulas adaptadas a cada aplicacidén permiten trabajar
con espesores muy reducidos y pueden adaptarse a gran variedad de maquinas de
aplicacién. Disponible EKOGAUR PCR, materiales con recurso reciclado post-
consumo y EKOGAUR ZIRK, con reciclado quimico, ofreciendo soluciones
sostenibles con las mismas propiedades mecanicas que el recurso virgen.

Sus principales caracteristicas son:

Posibilidad de fabricacion en mono-extrusion y co-extrusion.
Gran amplitud de anchos y espesores.

Valores de retraccién y de deslizamiento adaptables.

Posibilidad de ofrecer el producto en neutro, coloreado, con impresién de
logotipos y cédigos de barras.

Fuerza de sujecion elevada con espesores reducidos.

Alta resistencia al rasgado.

Excelentes propiedades dpticas: transparencia y alto brillo.
Posibilidad de micro perforacién, que evite la condensacion.
Opcién de incorporar pre-corte para facilitar la apertura del pack.
Gran adaptabilidad a la maquinaria de aplicacion.

Film Antiadherente.

4

EKOGAUR PCR y EKOGAUR ZIRK

Aplicamos el Ecodiseno a nuestros
productos obteniendo films con
material reciclado, de espesores
reducidos y 100% reciclables.
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PLASTIGAUR Packaging terciario

Film de paletizacién Stretch Hood, que no requiere una fuente de calor. Se trata de
una solucion EKOGAUR ZIRK con reciclado quimico, con las mismas propiedades
mecanicas que el recurso virgen. Presenta las siguientes caracteristicas:

Resistencia: Perimetro de funda inferior al de la carga consiguiendo una
tensién horizontal y vertical continua que mantiene la carga compacta sin
danar el producto.

Estabilidad: Existe la posibilidad de solapar el film por debajo del palet
creando una cohesidon perfecta entre carga/palet que evite dafos por
problemas de estabilidad durante el almacenaje y transporte.
Impermeabilidad: Carga protegida contra el agua y el polvo incluso para
largas estancias en almacenamiento exterior.

Trazabilidad: Utilizacion de etiquetas y lectura de cédigos de barras por
debajo de la funda, gracias a la transparencia del film, evitando que estas
se degraden o pierdan.

Ahorro de film: La funda estirable es un sistema de embalaje econdmico ya
que trabaja con un perimetro de film inferior al de la carga y por tanto
reducimos el consumo de plastico.

EKOGAUR ZIRK

Soluciones sostenibles con el

medio ambiente al ofrecer
reduccion de espesores
conservando todas las
funcionalidades de embalaje.
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Cluster

VIDRALA Botellas de vidrio

Las plantas fabricantes de botellas y tarros de vidrio informan en sus catédlogos de
producto del peso de las distintas botellas que comercializan. Ademas, incluyen
gamas de envases de menor impacto ambiental que pueden llegar a incorporar
hasta un 40% menos de vidrio.

En el caso del Pais Vasco, VIDRALA ofrece botellas de vidrio de la gama Natura. Se
trata de productos aligerados que mantienen su calidad y disefio y a la vez reducen
consumos energéticos y de agua, materias primas y emisiones.

Ademés, las plantas vidrieran incorporan casco de vidrio o calcin (residuos de
envases recogidos en los contenedores municipales). Por cada tonelada de calcin
de vidrio que utilizan las plantas de fabricacién, se evita el consumo de 1,2
toneladas de materias primas. El uso de calcin para fabricar nuevos envases permite
ahorrar un 38% de energia en todo el proceso y reduce un 53% las emisiones de
CO; equivalente frente al uso de materias primas.

Hay menos disponibilidad de calcin blanco (transparente) en el mercado que de
calcin mezcla o de color. Por lo tanto, se puede llegar a porcentajes mas altos de
calcin reciclado cuanto menor transparencia tenga el envase.

& 3
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RAMONDIN Capsulas

Cépsula E-CAP de complejo sostenible y 100% reciclable. Se trata de una cépsula
compuesta por tres capas de aluminio, libre de plésticos, de forma que se reduce
el impacto medioambiental. Empleo de tintas al agua.
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BETAPACK Tapones

Desarrollo de tapones ligados a la botella con un nueva referencia para aguas y
otras bebidas con gas. El tapdn cuenta con rosca con bisagra, unas piezas
especialmente disefadas para refrescos y aguas carbonatadas y que ya estd
adaptando para el resto de bebidas.



